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Smeding Lastechniek     

Functie omvang Rehm Tiger  Ultra High 

Gasvoorstroomtijd ja Vast 

Startenergie ja Vast 

Startstroom ja Vast 

startstroomtijd ja Vast 

Upslope tijd ja Vast 

Lasstroom 1 ja Ja 

Pulstijd 1 ja Ja 

Lasstroom 2 ja Ja 

Pulstijd 2 ja Ja 

Tijd pulsen ja Ja 

Hyper.Puls ja Nee 

Hyper.Puls frequentie ja Nee 

Downslope tijd ja Ja 

Eindkraterstroom ja Ja 

eindkraterstroomtijd ja Nee 

Gasstroomtijd ja Ja 

TIG lassen met HF ja Ja 

TIG lassen zonder HF ja Ja 

TIG lassen DC ja Ja 

TIG lassen AC ja Ja 

DualWave ja Nee 

AC tijd DualWave ja Nee 

DC tijd DualWave ja Nee 

Elektrode lassen met netz. Bev. Functie ja Ja 

Elektrode lassen met netz. Booster functie ja Ja 

2-Takt met/zonder HF ja Ja 

4-Takt met/zonder HF ja Ja 

Puntlassen ja Ja 

Interval lassen ja Nee 

Puntlastijd ja Vast 

Interval pauze tijd ja Nee 

AC golfvormen ja Auto 

AC balansregeling ja Ja 

AC frequentie ja Ja 

Frequentieautommaat ja Ja 

UP/Down regeling ja Ja 

P1 t/m P4 favorieten knoppen ja Ja 

Assist ja Nee 

Programma's opslaan ja Nee 

Setup ja Ja 


